1.- DATOS DE LA ASIGNATURA

Nombre de la asignatura :| procesos de Manufactura

Carrera :|Ingenieria Electromecanica
Clave de la asignatura :| EMC-1022
SATCAY2-2- 4

2.- PRESENTACION

Caracterizacion de la asignatura.

Esta asignatura consiste en el estudio y conocimiento de los diversos procesos de
manufactura, ya que conocer de manera adecuada tales procesos permitira la
realizacion de disefios de mayor calidad y a un mas bajo costo.

Las aportaciones al perfil del Ingeniero Electromecénico son:

e Adquisicion de conocimientos y técnicas de los diversos procesos de
manufactura necesarios para ser utilizados efectiva y econémicamente.

e Consolidacién de los fundamentos béasicos de los procesos de manufactura
para un eficiente disefio y fabricacion de maquinas y equipos.

e Adquisicion de criterios para establecer las condiciones de operacion de los
procesos convencionales de manufactura y producir componentes
mecanicos.

Las bases tedricas que aporta permitirdn que se aborden nuevas asignaturas, tales
como Mecanica de Materiales, Analisis y Sintesis de Mecanismos, Disefio de
Elementos de Maquinas y Disefio e Ingenieria Asistido por computadora entre otras.

Intencién didactica.

La asignatura se divide en cinco unidades que introducen al alumno de manera
progresiva al estudio de los diversos procesos de manufactura que existen y la
utilizacion de uno o de otro dependiendo de los distintos materiales que existen.

La primera unidad es una introduccién a los distintos procesos de fabricacion que
existen. Aqui se pretende dar una idea general de cuales son los procesos de
manufactura que existen en la actualidad.
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En la segunda unidad se aborda los procesos con o sin arranque de viruta, enfocar
en aquellos procesos que utiliza maquinas CNC para materiales metalicos y no
metalicos y se hace especial énfasis en procesos tales como torneado, fresado y
taladrado

En la tercera unidad se aborda los procesos sin arranque de viruta, en materiales
metalicos y no metélicos y se hace especial énfasis en procesos tales como
fundicién, moldeado e inyeccién. También se estudia los distintos tratamientos
térmicos y quimicos que se pueden realizar

En la cuarta unidad se estudian los distintos ensambles que se pueden realizar en
las piezas mecanicas como son no permanentes, semipermanentes y permanentes.

Finalmente en la quinta unidad se estudia los procesos de manufactura que se
pueden realizar en materiales polimeros y en materiales compuestos.

Es importante sefalar que en las unidades antes descritas el profesor implemente
en su estrategia de enseflanza la realizacion de préacticas de laboratorio, la
realizacion de visitas industriales para conocer fisicamente las distintas maquinas
que se utilizan en los diferentes procesos o en se defecto la utilizacion de videos en
los que se presenten tales procesos.

En el transcurso de la asignatura el estudiante debe tener mucha participacion con
una investigacion documental sobre cada tema, con el fin de contrastar sus
conocimientos en sesiones plenarias para que al final del curso deba conocer los
distintos procesos de manufactura de manera adecuada a la hora de realizar un
disefio, de modo que tal disefio sea satisfactorio.




3.- COMPETENCIAS A DESARROLLAR

Competencias especificas: Competencias genéricas:

= Conocer los principios basicos de
los procesos de manufactura para laj

trapsforma;mon d‘? IQS rgaten?jles,_ Capacidad de organizar y planificar
asi como fa maguinaria adecuada ¥y - congcimientos basicos de la carrera
la  tecnologia requerida para, | .erenuna segunda lengua

selecuor,]ar el proceso 'y lay Manejar de software computacional

tecnologia hecesarios  para la, Habilidades de gestion de

manufactura ,ef!C|ente de informacion(habilidad para buscar y

componentes mecanicos analizar informacion proveniente de
fuentes diversas)

* Solucionar problemas

= Tomar decisiones.

Competencias instrumentales
Capacidad de analisis y sintesis

Competencias interpersonales
» Desarrollar la capacidad critica 'y
autocritica
» Realizar trabajo en equipo
» Desarrollar habilidades interpersonales
» Adquirir el compromiso ético

Competencias sistémicas

» Capacidad de aplicar los conocimientos
en la practica

» Habilidades de investigacion

» Capacidad de aprender

» Capacidad de adaptarse a nuevas
situaciones

» Capacidad de generar nuevas ideas
(creatividad)

» Bulsqueda del logro




4.- HISTORIA DEL PROGRAMA

Lugar y fechade
elaboracién o revision

Participantes

Evento

Instituto Tecnologico
Superior de Irapuato del
24 al 28 de agosto de
20009.

Representantes de los Institutos
Tecnoldgicos de:

Apizaco, Centla, Ciudad Jiménez,
Ciudad Juarez, Delicias,
Huichapan, Irapuato, Jocotitlan,
La Sierra Norte de Puebla, Lagos
de Moreno, Lazaro Cardenas,
Lerdo, Libres, Linares, Los
Mochis, Minatitlan, Occidente del
Estado de Hidalgo, Ocotlan,
Oriente del Estado de Hidalgo,
Parral, Puerto Vallarta, Tamazula
De Gordiano, Tijuana,
Tlalnepantla, Tlaxco, Toluca,
Tuxtepec, Xalapa y Zacatecas.

Nacional de
Disefio e Innovacion
Curricular para el
Desarrollo y Formacion de
Competencias
Profesionales
Carrera de
Electromecanica.

Reunion

de la
Ingenieria

Desarrollo de Programas

Academias de Ingenieria

Elaboracion del programa

de Hidalgo, Ocotlan, Oriente del
Estado de Hidalgo, Parral, Puerto
Vallarta, Tamazula de Gordiano,
Tlaxco, Toluca, Tuxtepec, Xalapa
y Zacatecas.

en Competencias | Electromecénica de los Institutos | de estudio propuesto en la
Profesionales por los | Tecnoldgicos de: Reuniébn  Nacional de
Institutos ~ Tecnoldgicos | Superior de Irapuato Disefio Curricular de la
del 1 de septiembre al 15 Carrera de Ingenieria
de diciembre de 2009. Electromecénica.
Representantes de los Institutos
Tecnolodgicos de:
Apizaco, Centla, Ciudad Jiménez,
Ciudad  Juarez,  Huichapan, . .
o . Reunion  Nacional de
Irapuato, Jocotitlan, La Sierra . .,
Consolidacion  de  los
. , . Norte de Puebla, Lagos de
Instituto Tecnoldgico de . . Programas en
o Moreno, Lazaro Cardenas, Lerdo, ,
Mexicali del 25 al 29 de | ,. . - " | Competencias
Libres, Los Mochis, Mexicali, ;
enero del 2010. S . Profesionales de la
Minatitlan, Occidente del Estado .,
Carrera de Ingenieria

Electromecéanica.




5.- OBJETIVO GENERAL DEL CURSO
Conocer los principios béasicos de los procesos de manufactura para la
transformacion de los materiales, asi como la maquinaria adecuada y la tecnologia
requerida para seleccionar el proceso Yy la tecnologia necesarios para la manufactura
eficiente de componentes mecanicos.

6.- COMPETENCIAS PREVIAS

e Conocer las propiedades elementales de los materiales para seleccionar las
condiciones optimas de operacion en los procesos de maquinado.

e Aplicar las diferentes técnicas de investigacion documental para llevar a cabo
de manera eficiente las actividades propias de la materia.

e Poseer la capacidad de integrarse en grupos de trabajo para llevar a cabo
actividades multidisciplinarias.

e Aplicar los conocimientos basicos del idioma ingles para leer articulos de
revistas especializadas en procesos de manufactura.

e Interpretar dibujos técnicos.

e Realizar mediciones mecanicas.

7.- TEMARIO
Unidad Temas Subtemas
1 Introduccion a los 1.1 Concepto de procesos de fabrlcaqon: ]
(0CESOS de 1.2 Elemgnto_s,de un proceso de fabricacion
P 1.3 Clasificacion de los procesos de
manufactura fabricacion
1.4 Diagramas de flujo de los procesos.
2 Procesos con arranque 2.1Tormeado

2.2Fresado

de viruta, en materiales
2.3Taladrado

metalicos y no metalicos

3 Procesos sin arranque g';l\Fﬂurl‘g'C'on
de viruta, en materiales | 24 V'0'0€0
3.3Inyeccion

metalicos y no metalicos ) L .
y 3.4 Tratamientos térmicos y quimicos

4.1 No permanente

4 Ensamble 4.2 Semipermanente
4.3Permanente
5 Polimeros y materiales g.%que_o de polimeros.
compuestos - vaquinas

5.3Manufactura con materiales compuestos.




8.- SUGERENCIAS DIDACTICAS
El profesor debe:

Ser conocedor de la disciplina que esta bajo su responsabilidad, conocer su origen y
desarrollo histérico para considerar este conocimiento al abordar los temas.
Desarrollar la capacidad para coordinar y trabajar en equipo; orientar el trabajo del
estudiante y potenciar en él la autonomia, el trabajo cooperativo y la toma de
decisiones. Mostrar flexibilidad en el seguimiento del proceso formativo y propiciar la
interaccion entre los estudiantes. Tomar en cuenta el conocimiento de los
estudiantes como punto de partida y como obstaculo para la construccion de nuevos
conocimientos.

e Propiciar actividades de metacognicion, ante la ejecucion de una actividad,
sefalar o identificar el tipo de proceso intelectual que se realiz6: una
identificacion de patrones, un analisis, una sintesis, la creacion de un
heuristico, etc.

e Propiciar actividades de busqueda, seleccion y andlisis de informacion en
distintas fuentes.

e Fomentar actividades grupales que propicien la comunicacion, el intercambio
argumentado de ideas, la reflexion, la integracion y la colaboracion de y entre
los estudiantes.

e Observar y analizar fendmenos y probleméticas propias del campo
ocupacional.

e Relacionar los contenidos de esta asignatura con las demas del plan de
estudios a las que ésta da soporte para desarrollar una vision interdisciplinaria
en el estudiante.

e Propiciar el desarrollo de capacidades intelectuales relacionadas con la
lectura, la escritura y la expresion oral.

e Propiciar el desarrollo de actividades intelectuales de induccién-deduccion y
analisis-sintesis, que encaminen hacia la investigacion.

e Desarrollar actividades de aprendizaje que propicien la aplicacion de los
conceptos, modelos y metodologias que se van aprendiendo en el desarrollo
de la asignatura.

e Proponer problemas que permitan al estudiante la integracion de contenidos
de la asignatura y entre distintas asignaturas, para su analisis y solucién.

e Cuando los temas lo requieran, utilizar medios audiovisuales para una mejor
comprension del estudiante.

e Propiciar el uso de las nuevas tecnologias en el desarrollo de la asignatura
(procesador de texto, hoja de calculo, base de datos, e Internet)



9.- SUGERENCIAS DE EVALUACION

La evaluacion debe ser continua y formativa por lo que se debe considerar el
desempefio en cada una de las actividades de aprendizaje, haciendo especial
énfasis en:

e Reportes escritos de observaciones, investigaciones, experiencias y
practicas.

e Examenes escritos para comprobar el manejo de aspectos tedricos y
declarativos.

e Presentacion frente a grupo de resultados de investigaciones

e Solucion de problemas, individual, por equipos

e Aplicaciones mediante el uso de software.

10.- UNIDADES DE APRENDIZAJE

Unidad 1: Introducciéon a los Procesos de Manufactura

Competencia especifica a desarrollar Actividades de Aprendizaje

e Investigar y discutir en grupo los

Conocer los conceptos i
fundamentales de los procesos de conceptos mas usados en los procesos
fabricacion de fabricacion.

e Realizar un diagrama con los
elementos que conforman un proceso
de fabricacion.

e Elaborar un cuadro sinoptico de los
diferentes procesos de fabricacion.

e Investigar y discutir las tecnologias
mas modernas para analisis y control
de procesos.

Unidad 2: Procesos con Arranque de Viruta, en Materiales Metalicos y no
Metalicos

Competencia especifica a desarrollar Actividades de Aprendizaje

Conocer los diversos procesosde | e Realizar un mapa conceptual de los
maquinado con arranque de viruta diversos procesos de maquinado con
en metales y no metales arranque de viruta.

e Investigar y exponer en clase con ayuda
de material audiovisual en que consiste
el proceso de torneado

e Investigar y exponer en clase con ayuda
de material audiovisual en que consiste
el proceso de fresado




e Investigar y exponer en clase con ayuda
de material audiovisual en que consiste
el proceso de taladrado.

e Realizar una visita industrial donde
aprecie los diferentes procesos de
maquinados con arranque de viruta en
maquinas convencionales y no
convencionales.

e Realizar experimentos donde aprecie los
parametros mas importantes en los
procesos con desprendimiento de viruta.

Unidad 3: Procesos sin Arranque de Viruta, en Materiales Metalicos y no
Metélicos

Competencia especifica a desarrollar Actividades de Aprendizaje

Conocer los diversos procesos de | ¢ Realizar un mapa conceptuales de los

maquinado sin arranque de viruta diversos procesos de maquinado sin
en metales y no metales arranque de viruta.

e Investigar y exponer en clase con ayuda
Conocer los diversos tratamientos de material audiovisual en que consiste
térmicos y quimicos que se el proceso de fundicion
pueden aplicar a los materiales | o |nvestigar y exponer en clase con ayuda
metalicos y no metalicos de material audiovisual en que consiste

el proceso de moldeado

e Investigar y exponer en clase con ayuda
de material audiovisual en que consiste
el proceso de inyeccion

e Realizar una visita industrial donde se
aprecien los diferentes procesos de
madquinados sin arranque de viruta.

e Realizar una investigacion y realizar un
mapa mental donde se muestren los
diversos tratamientos térmicos vy
quimicos que se pueden realizar en los
metales y los no metales.

e Elaborar un resumen sobre los
diagramas de transformacion isotérmica
(TTT), Fe-C para determinar las
propiedades deseables en los materiales

e Realizar practicas de los principales
procesos de tratamiento térmico




Unidad 4: Ensamble

Competencia especifica a desarrollar

Actividades de Aprendizaje

Conocer los diferentes sistemas
de ensamblado.

Realizar una investigacion y elaborar un
mapa mental de los diferentes tipos de
ensambles

Exponer en que consisten los diferentes
tipos de ensambles no permanentes y
describir cuales son sus principales
aplicaciones

Exponer en que consisten los diferentes
tipos de ensambles semipermanentes y
describir cuales son sus principales
aplicaciones

Exponer en que consisten los diferentes
tipos de ensambles permanentes vy
describir cuales son sus principales
aplicaciones

Unidad 5: Polimeros y Materiales Compuestos

Competencia especifica a desarrollar

Actividades de Aprendizaje

Conocer los diferentes tipos de
manufactura de polimeros y de
materiales compuestos.

Investigar, exponer y discutir en grupo
los diferentes procesos de manufactura
de polimeros y su importancia en la
vida moderna.

Investigar en las diferentes fuentes de
informacion y en la industria los
diferentes polimeros industriales vy
elaborar una tabla comparativa donde
se muestren sus caracteristicas Yy
propiedades mas relevantes para su
procesado.

Investigar cuales son las diferentes
maquinas que se utlizan para la
manufactura de los  materiales
polimeros

Investigar y exponer cuales son las
aplicaciones de los materiales
polimeros

Investigar y exponer los diferentes
procesos de manufactura que se
aplican en los materiales compuestos.
Investigar cuales son las diferentes
maquinas que se utlizan para la




manufactura
compuestos.

de

los

materiales

Haga clic aqui para escribir texto.




11.- FUENTES DE INFORMACION

1.

2.

Serope Kalpakjian, Steven R Schmid, MANUFACTURA, INGENIERIA Y
TECNOLOGIA, Quinta Edicion, Editorial Pearson, México, 2008.

Groover, Mikell P. FUNDAMENTOS DE MANUFACTURA MODERNA:
MATERIALES PROCESOS Y SISTEMAS, Primera Edicion, Editorial Prentice
Hall Hispanoamericana, México.

Michaeli, Walter; Greif, Helmut; Kauffman, Hans. TECNOLOGIA DE LOS
PLASTICOS, Primera Edicién, Hanser, Esparia.

Morton Jones, PROCESAMIENTO DE PLASTICOS: INYECCION MOLDEO
HULE PVC, Primera Edicion, Editorial Limusa, México.

Sanchez Valdez, Saul; Yafies Flores, Isaura G; Rodriguez Fernandez, Oliverio
S, MOLDEO POR INYECCION DE TERMOPLASTICOS, Primera Edicion,
Editorial Limusa, México, 2001:

Schey, PROCESOS DE MANUFACTURA, Tercera Edicion, Editorial McGraw
Hill, México, 2002

H. S. Bawa, Procesos de manufactura, Primera edicion, Editorial McGraw Hill,
México, 2007.

12.- PRACTICAS PROPUESTAS

e Visitar empresas cuyos procesos estén estrechamente vinculados con los
contenidos del programa.

e Analizar videos referentes a diferentes tipos de procesos de manufactura y
desarrollar el reporte correspondiente.

e Desarrollar ejercicios para establecer las condiciones tecnologicas y
equipos requeridos para diferentes procesos de manufactura.

e Realizar practicas de ensambles permanentes, no permanentes vy
semipermanentes

e Realizar practicas de tratamientos térmicos.
e Realizar maquinados con desprendimiento de viruta.



